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1. Produktbeskrivelse

CombiCoat® behandlede stalprodukter.

2. Anvisninger for drift og vedlikehold

Normalt er CombiCoat®-behandlede stalprodukter vedlikeholdsfrie. Dersom produktet er utsatt for
aggressive miljger anbefales jevnlig renhold for & gke levetid og bevare glans. Anbefalt rengjgrings-
middel med pH i omradet 5-8. Reparasjon av fysiske skader og manglende dekning kan utferes.

Riktig overflatebehandling er n@dvendig far pafgring av organisk belegg. Enten primer eller topplakk
eller kun topplakk, for & oppna best mulig vedheft og korrosjonsbeskyttelse. Dersom skaden i
CombiCoat®-belegget kun har visuell betydning og produktet ikke star i korrosivt miljg
(korrosivitetsklasse C3 eller hgyere), kan den enkleste behandlingen som er angitt i pkt. 1 og 2
utferes. @vrige skader vises til pkt. 3.

Trinn Prosess

1. Rengjoring / forbehandling
Alle overflater ma veaere fri for smuss, olje, feitt, voks og andre fremmedelement. Om nagdvendig kan
overflaten vaskes med et ngytralt vaskemiddel (pH 5-8).

2. Reparasjon av mindre skade
Skaden kan utbedres med Quick Bengalack Universallakk eller tilsvarende i riktig farge. Dette fas hos
lokal fargehandler.

3. Reparasjon av storre skader eller skader som pavirker korrosjonsbeskyttelsen

Rengjar overflaten som angitt i pkt. 1 Bruk Jotun Smartpack System eller lignende primer og to-
komponent topcoat. Teknisk datablad for produktet ma falges. Ta evt kontakt med oss for ytterligere
instruksjoner og rad

4. Klimaforhold
Utendars reparasjoner er vaeravhengig: Se teknisk datablad for produktet..

3. Emisjoner og miljgpavirkning

Utslipp til jord Ikke relevant
Utslipp til luft Ikke relevant
Emisjonsfaktor Ikke relevant
Utferte malinger Ikke relevant
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4. Henvisninger

Henvisning til Arbeidstilsynets publikasjoner
Fareklasse/anmerkninger.: Produktet er ikke merkepliktig
Risikosetninger: Ingen R-setninger angitt

Sikkerhetssetninger: Ingen S-setninger angitt

5. Behandlingsmate for avfall

CombiCoat® behandlede stalprodukter gar til stalverkene for resirkulering.
Antatt levetid: systemets levetid beregnes etter felgende formel LT=K(LZn+LM)

LT Duplexsystemets levetid i ar

LZn Sinkbeleggets levetid i ar i det konkrete miljget og med
varmforsinking alene

LM Malingsbeleggets beregnede levetid hvis det er pafgrt direkte pa stal.

K Miljgavhengig synergifaktor med en verdi som settes til:

1,5 nar systemet eksponeres i korrosivitetsklasse C4 og C5 eller er
permanent nedsenket i sjgvann.

1,6- 2,0 for eksponering i korrosivitetsklasse C3 eller nar systemet er
fuktig mindre enn 60 % av tiden.

2,1 -2,3 ved eksponering i korrosivitetsklasse C2.

Levetid er avhengig av hvilket milje produktet er utsatt for:

e Innlandsatmosfeere Minst aggressiv

e Hav- og kystatmosfaere

e Byatmosfaere

e Industriatmosfaere Mest aggressiv

Korrosivitetskategorier NS-EN ISO 12944-2

C1 meget lav

C2 lav

C3 middels

C4 hay

C5-1 meget hay (industri)
C5-M meget hgy (marin)
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6. Vedlegg

Ingen
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